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Vejlednin
Castalot Formmateriale

Castalot Formmateriale 1kg

Lav gerne en lille prave for at fa en fornemmelse af materialet.

2 dele formmateriale og 1 del vand. Der kan tilfgjes mere vand. Ikke overstige 60%
vandindhold.

Bland grundigt ca. 90 sek.

Arbejdstid 5-6 min.

Det er et teet og tungt materiale, og det anbefales at lave ventilations huller.

Hzeld materialet over den forberedte model, af ler, plastic, eller gummi, sa snart som
materialet er faerdigblandet.

Det skal have konsistens som yoghurt.

Rystes kraftigt for at undga bobler.

Fjernes fra modellen sa snart som materialet helt har sat sig. (ca. 40 min.)

Model forberedning:

Ler: Water

Plastic: Hgijt fedtindhold (ingen fedt ngdvendigt)
Gelflex: Indeholder selv fedt ( ingen fedt ngdvendigt)
Gummi: Silikone spray

For det bedste resultat er det ngdvendigt at forbraende formen til 50°C hgjere den gnskede
fusing -, stgbning - eller slumpingtemperatur. Det vil breende urenheder ud og sikre en
mere holdbar form.

Udbraendingsproces: f.eks. 15 x 22 x 4cm form 30min. til 190 °C hold i 2 timer ( dette vil far
damp og fugt til at forsvinde) s& opvarm 275 grader °C / time til den gnskede temperatur
og tillad ovnen selv at afkgle derfra.

Til stgrre forme: tilfgj mere tid til den farste opvarmningsfase og ga langsommere til
toptemperatur.

Dette er en omtrentlig tidsplan. Din kan variere, afhaengig af af formen og modeltypen og
ovnindstillingen.

Nar formen er blevet breendt kan du gge opvarmnings hastigheden de falgende
breendinger. Afhaengig af formens stgrrelse og af glasset.

Brug et tyndt lag af separator, gerne separatorspray, til forl&engede fusinger. Det vil ogsa
forleenge formens holdbarhed.

Dette produkt er fglsomt overfor fugt. Genluk posen and opbevar et kgligt og tart sted.
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